IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Frahjahr 2025

Standardbereitstellungsliste fiir Industriemechaniker/-in
den Priifungsbetrieb

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel werden fiir die oben genannte Priifung benétigt!

| Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir jeden Priifling vorhanden sein miissen:

1. 1

1.1 1

Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit

Schutzbacken oder geschliffenen Backen)

Arbeitsplatz, ausgerustet mit

— Druckluft, mind. 4 bar

— Kupplungsdose G1/8

— Kunststoffschlauch, ca. 2 m lang, versehen mit Kupplungsstecker, passend zur Kupplungsdose

Zusatzlich fir die elektropneumatische Variante:
— Gleichspannung 24 V, ca. 2 A, mit Anschlussbuchsen fur Blschelstecker @4 mm

Il Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge vorhanden sein miissen:

1. 1

_ A A

Anreil3platz

Zubehor zum Anreilen

Hoéhenreifler 200 mm (Noniusteilung mindestens 0,1 mm)

AnreiRwinkel

Anreil3prisma

Anreillack oder Vergleichbares

Tisch- oder Saulenbohrmaschine fir Bohrungen von 1 bis 16 mm, zum Reiben geeignet
Zubehor

Bohrfutter 1 bis 13 mm und Reduzierhilsen bei Bedarf

Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

Leit- und Zugspindeldrehmaschine oder Mechanikerdrehmaschine mit allgemeinem Zubehor
Dreibackenfutter

Mitlaufende Zentrierspitze

Bohrfutter 1 bis 13 mm und Reduzierhulsen

Betriebsubliche Drehmeil3el zum Langs-/Plan- und Fasendrehen,

passend zur bereitgestellten Drehmaschine

Frasmaschine zum Senkrechtfrasen mit allgemeinem Zubehér und Maschinenschraubstock
Satz Unterlagen fur verschiedene Spanntiefen, Abstufung jeweils ca. 2 mm

Schleifbock (fur 1 bis 20 Pruflinge)

Kuhlschmierstoff, Reinigungsmittel

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebstibliche Betriebs- und
Arbeitsmittel verwendet werden.
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IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Frahjahr 2025

Variable Bereitstellungsliste fiir Industriemechaniker/-in
den Priifungsbetrieb

Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge vorhanden sein miissen:

1. Drehwerkzeuge

1.1 1 Stechdrehmeiliel R fur Einstich breit  mm, tief mm DIN 4961

1.2 1 FormdrehmeilRel fir ME—M6—MS M10 FermA FormB DIN 76
Gewindefreistich

1.3 1 Innen-Eckdrehmeil3el fur Innendurchmesser bis 30 mm geeignet DIN 4954

2. Fraswerkzeuge

2.1 1 Schaftfraser ASN—ABN—ASN-bisAIN—ATON—ATZN A16N bis A20N DIN 844

2.2 1 Walzenstirnfraser 50NF oder 63NF DIN 1880

2.3 1 Bohrnutenfraser A5 A6 bis A7 A8

Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir ca. 1 bis 5 Priiflinge verwendet werden kénnen:

1. 1 Frasmaschine zum Waagerechtfrasen mit allgemeinem Zubehor und Maschinenschraubstock
1.1 1 Satz Unterlagen flir verschiedene Spanntiefen, Abstufung jeweils ca. 2 mm
1.2 1 Scheibenfraser A80x6N A100x8N A100x 10N A125x 16N DIN 885

Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir ca. 1 bis 20 Priiflinge verwendet werden kdonnen:

1. Biegewerkzeuge

1.1 1 Betriebsubliche Biegevorrichtung fur Blech t = ca. 1,5 mm, sofern am Prifungsort vorhanden,
alternativ bzw. ergdnzend zur bereitgestellten Biegehilfe des Priflings

2. Scherwerkzeuge

2.1 1 Betriebslbliche Hebelschere fiir Blech t = ca. 1,5 mm, sofern am Prifungsort vorhanden

Anstelle der aufgeflhrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsubliche Betriebs- und Arbeits-
mittel verwendet werden.
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