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Hinweis
Fur den Ausbildungsbetrieb
Abschlusspriifung Teil 1, Herbst 2024

4040 Konstruktionsmechaniker/-in
Praktische Arbeitsaufgabe

Sehr geehrte Damen und Herren,
wir mochten Sie darauf hinweisen, dass

in der Materialbereitstellungsliste unter Il Normteile wurde die Skizze 3 und der
dazugehdrige Hinweis auf die Materialbereitstellungsliste hinzugeflugt.

Skizze 3 wLtdhe2 vonll

210 k1
#3,2H13

| H\.-____l

L ojsls 37

Bitte informieren Sie lhre Ausbildungsbetriebe.

Mit freundlichen GrilRen

Ilhre

IHK Region Stuttgart

PAL — Prufungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle


http://www.ihk-pal.de/

IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Herbst 2024

Variable Bereitstellungsliste fiir Konstruktionsmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich be-
notigt!

I Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:
0 1. 1 Grenzlehrdorn H7 5 6 8 10 12 16

] Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen M5 M6 -MS—HOo—MH2—M4—M16
wahlweise Maschinengewindebohrer
mit Kernlochbohrer

@) 2. 1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M5 M6 M8 M10 M12
® 3. 1 Spiralbohrer J 356—4245851+5861+626665+~+
0 F+5—84+8,2 8486568898 101 46;2—
J 46;3—16;5— 11 412451575164 20 26—2#
@) 4. 1 Flachsenker 8x45 10x55 11x6,6 15x%x9 DIN 373
o) 5. 1 Reibahle H7 g6 8 10 12 14 16
o) 6. 1 Schalbohrer fur @ 20 40
® 7. 1 Universalwinkelmesser
) 8. 1 Sicherungsringzange Form 1; 90° DIN 5254 Aund B

(AuRensicherungsring)

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebstibliche Werkzeuge,
Prif- und Hilfsmittel verwendet werden.

Das Heft ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung Teil 1
Konstruktionsmechaniker/-in kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papierform bei der fiir
den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieflich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2024, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten H24 4040 B2 -OKU-gelb-030124 1



IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2024

Materialbereitstellungsliste Konstruktionsmechaniker/-in
Allgemein
Die Halbzeuge miissen den angegebenen Normen' entsprechen. Bei der ~ Allgemeintoleranzen nach ISO 2768
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. otorane. | OB “ger “%e' Ugg’ “1"2?;
Nicht unterstrichene Mal3e sind Fertigmalie (Oberflachen\/ Rz 16). Klasse bis | bis | bis | bis | bis
Unterstrichene Mal3e sind Rohmalie, die in der Prifung noch verandert 3 6 | 30 | 120 | 400
werden. Fir die Oberflachen der mit Stern* gekennzeichneten Male gilt 9/ grob 02 | 203 | 0,5 | 108 | +1.2
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (£=7 ©)).
| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Blech 6A x 260 x 260 EN 10029 S235JR
2. 2 Blech 2* x 160 x 260 EN 10131 DCO01-A
3. 1 Flachstahl 50* x 5* - 50 EN 10278 S235JRC+C
4. 1 Hohlprofil 40* x 40* x 4* — 305 EN 10210 S235JR
5. 1 Rundstahl 20*-75 EN 10278 S235JRC+C  vorgefertigt nach Skizze 1
6. 1 Vierkantstahl 40* - 50 EN 10058 S235JRC vorgefertigt nach Skizze 2
7. 1 Flachstahl 40* x 5* — 250 EN 10278 S235JRC+C
8. 1 Flachstahl 40* x 5* — 250 EN 10278 S235JRC+C
9. 1 Flachstahl 30" x 8*-42,5 EN 10278 S235JRC+C
10. 2 Flachstahl 30* x 8*—40 EN 10278 S235JRC+C

" DIN EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen nach ISO-Toleranzfeld h11,
DIN EN 10278 zuldssige Nenndurchmesserabweichungen nach ISO-Toleranzfeld h11,
DIN EN 10278 zulassige Seitenlangenabweichungen nach 1ISO-Toleranzfeld h11

1l Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 2 Scheibe 10-A DIN 7989 100 HV

2. 2 Bolzen B 10 x 22 EN 22341 St vorgefertigt nach Skizze 3
3. 1 Augenschraube M6 x 40 DIN 444 4.6

4. 4 Spannstift 4 x 20 ISO 8752 St

5. 2 Splint 3,2%x18 ISO 1234 St

6. 4 Splint 4 x40 ISO 1234 St

7. 1 Scheibe 20 ISO 7090 200 HV

]l Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. keine Angabe

Anstelle der aufgefihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebstbliche Halbzeuge, Normteile
und Hilfsmittel verwendet werden.
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