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GRUNDAUSBILDUNG METALL DER TALENTE

UND PATENTE

Grundausbildung Metall — 4 Monate
Start September

Fir wen?

Auszubildende aus dem Bereich der Metalltechnik, Industriemechaniker/in, Zerspanungsmechaniker/in,
Verfahrenstechnologe/in, Konstruktionsmechaniker/in, Werkzeugmechaniker/in, Fachkraft fur
Metalltechnik

Firmen koénnen die Durchfihrung des ersten Ausbildungsjahres ihrer Auszubildenden an das IHK-
Bildungszentrum ubertragen. Die 4-Monatige metalltechnische Grundausbildung umfasst die manuelle
Metallbearbeitung, das Arbeiten an modernen Dreh- und Frasmaschinen, sowie die Grundlagen der
technischen Kommunikation. Grundsatzlich besteht die Ausbildung aus einem standigen Wechsel
zwischen Theorie und Praxis. In modern ausgestatteten Klassenrdumen und Laboren werden
theoretische Grundlagen behandelt. Diese werden dann in den unterschiedlichen Werkstétten in die
Praxis umgesetzt.

Inhalte:
« Grundausbildung Metall
« Technisches Zeichnen
« Einfihrung Maschinenausbildung Drehen
« Einfihrung Maschinenausbildung Frasen

Kosten: 3.600 Euro

vertte

IHK-Bildungszentrum
Blezingerstralie 3

73430 Aalen

Tel. 07361 5692-0
biz@ostwuerttemberg.ihk.de
www.ihk.de/ostwuerttemberg




Metall 4 Monate

Thema

Dauer in
Inhalt Wochen

Grundlagen Metall

Technisches Zeichnen

Anreil’en, Kennzeichnen, Kérnen, Stempeln 8
MafRangaben + Toleranzen

Werkstoffe und deren Bezeichnung

Handelsformen von Stahlen

Messen, Prifen und Lehren

Oberflachenangaben und deren Bedeutung

Feilen (Aufbau einer Feile, Hiebnummer)

Sagen (Aufbau einer Handbliigelsage, Details am Sageblatt)

Bohren (Aufbau einer Bohrmaschine, Werkzeuge, Winkel am Bohrer, Werkstoffe flir Bohrer)
Reiben (unterschiedliche Reibahlen, Aufbau)

Senken (Plansenken, Profilsenkungen, Kegelsenkungen)

Gewinde (Gewindebohrungen, Gewindearten, Gewindeprofile, Bezeichnungen am Gewinde)
Berechnung von Schnittdaten zum Bohren, Reiben und Senken

Biegen (Draht + Blech), Biegeverfahren

Blechsorten, Einteilung und Ubersicht

Passungen

Normteile (Schrauben, Stifte) und deren Bezeichnung

Herstellung der Einzelteile des Unimogs

Montage

EinfUhrung (BlattgrélRen, Malstabe, Zeichengerate) 1
Linienarten

Geometrische Grundkonstruktionen

Flache, eckige Werkstlicke in einer Ansicht
Flache, abgerundete Werkstlicke in einer Ansicht
Raumliche Darstellung

Darstellung in drei Ansichten und Isometrie
Werkstlicke mit verdeckten Kanten

Werkstlicke mit schragen Flachen

Zylindrische Werkstiicke

Schnitte (Vollschnitt, Teilschnitt)
Gewindedarstellung

Oberflachenbeschaffenheit
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Dauer in

Thema Inhalt Wochen
Grundstufe Aufbau einer Drehmaschine 2
Maschinenausbildung Bewegungsvorgange beim Drehen
Drehen Arbeitssicherheit

Drehverfahren

Winkel und Flachen am Drehmeif3el

Schnittdaten

Anfertigung einfacher Drehteile
Grundstufe Aufbau einer Frasmaschine 2
Maschinenausbildung Bewegungsvorgange beim Frasen
Frasen Arbeitssicherheit

Frasverfahren

Winkel und Flachen am Schaftfraser

Schnittdaten

Anfertigung einfacher Frasteile
Gesamt - Wochenanzahl 13
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