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1. Allgemeines

Der neue Ausbildungsberuf Maschinen- und
Anlagenfihrer/-in vom 27. April 2004 trat am
1. August 2004 in Kraft. Die zweite Verord-
nung zur Anderung der Verordnung vom 20.
August 2007 trat am Tag nach der Verkin-
dung in Kraft.

Nach der Verordnung betragt die Ausbil-
dungsdauer zwei Jahre.

Der Beruf gliedert sich in funf Schwerpunkte:

e Metall- und Kunststofftechnik
e Textiltechnik

e Textilveredelung

e Lebensmitteltechnik

e Druckweiter- und Papierverarbeitung
Die PAL bietet fur die Schwerpunkte Textil-
technik und Textilveredelung Aufgabensatze

zur Zwischenprufung sowie zur Abschluss-
prifung an.

2. Zwischenprifung

Zur Ermittlung des Ausbildungsstands ist eine
Zwischenprifung durchzufihren. Sie soll zu

Beginn des zweiten Ausbildungsjahres statt-
finden.

Die Zwischenprufung erstreckt sich auf die in
der Verordnung fir das erste Ausbildungsjahr
aufgefuhrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht ent-
sprechend dem Rahmenlehrplan zu vermit-
telnden Lehrstoff, soweit er fur die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

Der Prifling soll in insgesamt héchstens drei
Stunden eine praktische Aufgabe durchfih-
ren sowie in insgesamt hdchstens 60 Minuten
Aufgaben, die im Zusammenhang mit der
praktischen Aufgabe stehen, schriftlich bear-
beiten. Hierfir kommt schwerpunktorientiert
insbesondere in Betracht:

e Positionieren von Maschinenelementen

e Vorbereiten von Maschinen und Anlagen
fur die Produktion

e Einstellen und Kontrollieren von Maschi-
nen- und Anlagenelementen sowie Zu-
satzeinrichtungen

Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Ar-
beitsschritte planen, Arbeitsmittel anwenden,
technische Unterlagen nutzen sowie den Si-
cherheits- und Gesundheitsschutz bei der
Arbeit und den Umweltschutz bericksichtigen
kann.

Fur die Schwerpunkte Textiltechnik und Tex-
tilveredelung bietet die PAL eine gemeinsa-
me Zwischenprifung an.

2.1 Varianten der praktischen Zwischen-
prufung

Es kann zwischen der PAL-Baugruppe und
einer betriebsspezifischen Aufgabe gewahlt
werden.



2.2 Praktische Aufgabe
(PAL-Baugruppe)
max. 3 Stunden

Die praktische Aufgabe

,Positionieren von Maschinenelementen*”
umfasst:

e Informations- und Planungsphase
e Durchfiihrungsphase
e Kontrollphase

2.2.1 Informations- und Planungsphase
Richtzeit: 30 Minuten

Der Prifling hat sich in der Informations- und
Planungsphase in die Prufungsunterlagen
einzuarbeiten, die fur die Ausfihrung des
Arbeitsauftrags notwendigen Informationen
zusammenzutragen und die einzelnen Ar-
beitsschritte zu planen.

Zum Nachweis der Qualifikationen ,Gewin-
nen von Arbeitsinformationen* und ,Selbst-
standiges Planen“ hat er Informations- und
Planungsaufgaben zu l6sen, dafir erhalt er
zusammen mit den Aufgabenunterlagen das
Aufgabenblatt ,Information und Planung®.

2.2.2 Durchfuhrungsphase
Richtzeit: 2 Stunden 15 Minuten

Der Prifling hat eine praktische Aufgabe
durchzufiihren, d.h. er muss aus Maschinen-
elementen (Einzelteilen und Normteilen) nach
Skizzen, Zeichnungen und vorgegebenen
Daten mit Hilfe geeigneter Arbeitsmittel Mon-
tage- und Justierarbeiten durchfiihren. Diese
Arbeiten, wozu auch das standige Kontrollie-
ren der Montage- und Einstellmal3e gehort,
hat er selbststandig auszufuhren.

2.2.3 Kontrollphase
Richtzeit: 15 Minuten

Nach Abschluss der Durchfiihrungsphase hat
der Prifling seine Arbeitsergebnisse zu pri-
fen und zu dokumentieren. Dazu erhélt er von
der Prufungsaufsicht die notwendigen Unter-
lagen in Form eines Prifprotokolls. Er fuhrt
an der von ihm montierten und justierten Ein-
heit eine Prifung der vorgegebenen Werte
durch. In der Kontrollphase sind nur noch die
erforderlichen Prifmittel zul&ssig.

Praktische Zwischenprifung
(PAL-Baugruppe)

max. 3 h
Festgelegte Vorgabezeit: 3 h

Information- und
Planungsphase

A
y

Richtzeit: 30 min

Durchfihrungsphase
(Montage- und <
Justierarbeiten)

Richtzeit: 2 h 15 min

Kontrollphase

A 4

Richtzeit: 15 min

Planen der Arbeits-
schritte

Positionieren von
Maschinenelementen

Prufprotokoll

Gliederung der praktischen Zwischenprifung (PAL-Baugruppe)

2.3 Praktische Aufgabe
(Betriebsspezifische Aufgabe)
max. 3 Stunden

Die praktische Aufgabe

.vorbereiten von Maschinen und Anlagen fur
die Produktion®
oder

,Einstellen und Kontrollieren von Maschinen-
und Anlagenelementen sowie Zusatzeinrich-
tungen”“ umfasst:

e Planungsphase
e Durchfiihrungsphase



Die Unterlagen zur betriebspezifischen Auf- Prifung geeignete praktische Aufgaben vor-

gabe enthalten die Bewertungsbogen sowie geschlagen werden. Die Auswahl aus den
das Heft ,Hinweise fir die Kammer, Richtli- vorgeschlagenen praktischen Aufgaben er-
nien fir den Prifungsausschuss". Vom Aus- folgt durch den ortlichen Prifungsausschuss
bildungsbetrieb muissen rechtzeitig vor der in Abstimmung mit der zustandigen IHK.

Praktische Zwischenpriufung
(Betriebsspezifische Aufgabe)

max. 3 h

Eine praktische Aufgabe

- Vorbereiten von Maschinen und Anlagen fur die Produktion
- Einstellen und Kontrollieren von Maschinen- und Anlagenelementen
sowie Zusatzeinrichtungen

Planungsphase Durchfihrungsphase

Richtzeit: 30 min Richtzeit: 2 h 30 min

Gliederung der praktischen Zwischenprifung (Betriebsspezifische Aufgabe)

2.4 Schriftliche Aufgabenstellungen
max. 60 Minuten 35 gebundene Aufgaben zu bearbeiten, die
im Zusammenhang mit der praktischen Auf-

In der schriftlichen Prifung hat der Prifling gabe stehen,

Schriftliche Zwischenprifung

max. 60 min
Festgelegte Vorgabezeit: 60 min
35 gebundene Aufgaben

Betriebliche- und tech- Roh-, Werk- und Fertigungs- und Technische
nische Kommunikation/ Hilfsstoffe/ Praftechniken/ Berechnungen
Sicherheit Maschinenelemente Qualitatssicherung

10 gebundene Aufgaben 10 gebundene Aufgaben 10 gebundene Aufgaben 5 gebundene Aufgaben
Themen: Themen: Themen: Themen:

¢ Arbeitssicherheit o Naturfasern e Messverfahren e Einheiten

e EDV e Maschinenelemente o Prifmittel, Messmittel e Feinheitsberechnung

e Bindungstechnik o Werkstoffeigenschaften e Fertigungsverfahren e Langen-, flachenbe-

e Diagramme lesen e Qualitatssicherung zogene Masse

e Schaltsymbole e Volumen

e Funktionszeichnungen * Kostenrechnung

Gliederung der schriftlichen Zwischenpriifung



3. Abschlusspriufung

Die Abschlussprifung erstreckt sich auf die in
der Verordnung aufgefihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulun-
terricht entsprechend dem Rahmenlehrplan
zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die
Berufsausbildung wesentlich ist.

Die Prufung ist bestanden, wenn
e im praktischen Prifungsteil und
e im schriftlichen Prifungsteil

jeweils mindestens ausreichende Leistungen

3.1 Praktischer Teil
max. 7 Stunden

Der Prufling soll im praktischen Teil der Pri-
fung in hochstens 7 Stunden bis zu zwei
praktische Aufgaben durchfihren und die
Arbeitsablaufe einer praktischen Aufgabe
schriftlich planen.

Der praktische Teil der Abschlussprifung
erfolgt an einer betriebsspezifischen Maschi-
ne oder Anlage.

Hierzu erstellt die PAL Richtlinien fur den
Prifungsausschuss und Bewertungsbogen.

erbracht wurden. In zwei der Prufungsberei-
che des schriftlichen Teils missen mindes-
tens ausreichende Leistungen, in dem weite-
ren Prufungsbereich dirfen keine ungeni-
genden Leistungen erbracht worden sein.

Praktische Abschlusspriufung

max. 7 h

Bis zu zwei praktische Aufgaben

Bearbeitung einer praktischen Aufgabe
bzw.
Bearbeitung zweier praktischer Aufgaben

Gewichtung: 1 x 100 %

Gewichtung: nach Aufwand

Praktische Aufgabe Praktische Aufgabe Praktische Aufgabe

Umrlsten, Inbetriebnehmen
und Bedienen einer Maschine
oder Anlage

Einrichten, Inbetriebnehmen
und Bedienen einer Maschine
oder Anlage

Durchfiihren einer vorbeugen-
den Instandsetzung einschliel3-
lich der Inbetriebnahme

Planungsphase Planungsphase Planungsphase

Richtzeit: Richtzeit: Richtzeit:
- bei einer praktischen Aufgabe: 60 min - bei einer praktischen Aufgabe: 60 min - bei einer praktischen Aufgabe: 60 min
- bei zwei praktischen Aufgaben: je 30 min - bei zwei praktischen Aufgaben: je 30 min - bei zwei praktischen Aufgaben: je 30 min

Durchfihrungsphase mit integ-
rierter Qualitatsprifung

Durchfihrungsphase mit integ-
rierter Qualitatsprifung
Richtzeit: Richtzeit: Richtzeit:

- bei einer praktischen Aufgabe: 6h - bei einer praktischen Aufgabe: 6h - bei einer praktischen Aufgabe: 6h
- bei zwei praktischen Aufgaben: je 3 h - bei zwei praktischen Aufgaben: je 3 h - bei zwei praktischen Aufgaben: je 3 h

Durchfihrungsphase mit integ-
rierter Qualitatsprifung

Gliederung der praktischen Abschlussprifung

3.2 Schriftlicher Teil
max. 4 Stunden
Vorgabezeit: 3 Stunden 45 Minuten

In den Prufungsbereichen Produktionstechnik
und Produktionsplanung kommen Aufgaben,
die sich auf praxisbezogene Falle beziehen
sollen, insbesondere aus folgenden Gebieten
in Betracht:

Der schriftliche Teil umfasst die Prifungsbe-
reiche:

e Produktionstechnik
e Produktionsplanung
e Wirtschafts- und Sozialkunde



Schwerpunkt Textiltechnik

Prifungsbereich Produktionstechnik:

Rohstoffe, Zwischen- und Endprodukte
Produktionsverfahren, Prozessablaufe
Funktion von Maschinen und Anlagen
Prozess- und leistungsbezogene Berech-

nungen
Konstruktionstechniken
merkmale
Fertigungstechniken

und

Produkt-

Prifungsbereich Produktionsplanung:

Arbeitsschritte
Qualitatssicherung

Vorbeugende Instandhaltung

Materialfluss

Anfertigen von Skizzen und Planungsun-

terlagen

Umweltschutz und Sicherheit

Im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde kommen Aufgaben, die sich auf pra-
xisbezogene Falle beziehen sollen, insbe-
sondere aus folgenden Gebieten in Betracht:

Allgemeine wirtschaftliche und gesell-
schaftliche Zusammenhange der Berufs-

und Arbeitswelt

Schwerpunkt Textilveredelung

Prufungsbereich Produktionstechnik:

Rohstoffe, Zwischen- und Endprodukte
Produktionsverfahren, Prozessablaufe
Funktion von Maschinen und Anlagen
Prozess- und leistungsbezogene Berech-
nungen

Veredelungsmittel und deren Funktions-
weise

Umweltschutz und Arbeitssicherheit
Fertigungstechniken

Prifungsbereich Produktionsplanung:

Arbeitsschritte

Qualitatssicherung

Vorbeugende Instandhaltung
Materialfluss

Anfertigen von Skizzen und Planungsun-
terlagen

Im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde kommen Aufgaben, die sich auf pra-
xisbezogene Falle beziehen sollen, insbe-
sondere aus folgenden Gebieten in Betracht:

Allgemeine wirtschaftliche und gesell-
schaftliche Zusammenhange der Berufs-
und Arbeitswelt

Schriftliche Abschlussprifung
Schwerpunkt Textiltechnik

max. 4 h
Festgelegte Vorgabezeit: 3 h 45 min

l

Produktionstechnik

a) Rohstoffe, Zwischen- und Endprodukte

b) Produktionsverfahren, Prozessablaufe

¢) Funktion von Maschinen und Anlagen

d) Prozess- und leistungsbezogene
Berechnungen

e) Konstruktionstechniken und Produkt-
merkmale

f) Fertigungstechniken

max. 120 min
Festgelegte Vorgabezeit: 120 min
Gewichtung: 50 %

Produktionsplanung

a) Arbeitsschritte

b) Qualitatssicherung

¢) Vorbeugende Instandhaltung

d) Materialfluss

e) Anfertigen von Skizzen und Planungs-
unterlagen

f) Umweltschutz und Sicherheit

max. 60 min
Festgelegte Vorgabezeit: 60 min
Gewichtung: 30 %

Wirtschafts- und Sozial-
kunde

Allgemeine wirtschaftliche und gesell-
schaftliche Zusammenhénge der Berufs-
und Arbeitswelt.

max. 60 min
Festgelegte Vorgabezeit: 45 min
Gewichtung: 20 %

Teil A

40 gebundene
Aufgaben
inkl. 5 Mathema-
tikaufgaben

5 zur Abwahl
(3 definierte Ma-
thematikaufgaben
nicht abwahlbar)

Gewichtung: 50 %

Teil B

10 ungebundene
Aufgaben
inkl. 5 Mathema-
tikaufgaben

Gewichtung: 50 %

Teil A

25 gebundene
Aufgaben

Gewichtung: 50 %

Teil B

5 ungebundene
Aufgaben

Gewichtung: 50 %

35 gebundene
Aufgaben

5 zur Abwahl

Gliederung der schriftlichen Abschlussprufung Schwerpunkt Textiltechnik




Schriftliche Abschlusspriufung
Schwerpunkt Textilveredelung

max. 4 h
Festgelegte Vorgabezeit: 3 h 45 min

l

Produktionstechnik

a) Rohstoffe, Zwischen- und Endprodukte

b) Produktionsverfahren, Prozessablaufe

¢) Funktion von Maschinen und Anlagen

d) Prozess- und leistungsbezogene
Berechnungen

e) Veredelungsmittel und deren Funkti-
onsweise

f) Umweltschutz und Arbeitssicherheit

g) Fertigungstechniken

max. 120 min
Festgelegte Vorgabezeit: 120 min
Gewichtung: 50 %

Produktionsplanung

a) Arbeitsschritte

b) Qualitatssicherung

c¢) Vorbeugende Instandhaltung

d) Materialfluss

e) Anfertigen von Skizzen und Planungs-
unterlagen

max. 60 min
Festgelegte Vorgabezeit: 60 min
Gewichtung: 30 %

Wirtschafts- und Sozial-
kunde

Allgemeine wirtschaftliche und gesell-
schaftliche Zusammenhénge der Berufs-
und Arbeitswelt.

max. 60 min
Festgelegte Vorgabezeit: 45 min
Gewichtung: 20 %

Teil A

40 gebundene
Aufgaben
inkl. 5 Mathema-
tikaufgaben

5 zur Abwahl
(3 definierte Ma-
thematikaufgaben
nicht abwahlbar)

Gewichtung: 50 %

Teil B

10 ungebundene
Aufgaben
inkl. 5 Mathema-
tikaufgaben

Gewichtung: 50 %

Teil A

25 gebundene
Aufgaben

Gewichtung: 50 %

Teil B

5 ungebundene
Aufgaben

Gewichtung: 50 %

35 gebundene
Aufgaben

5 zur Abwahl

Gliederung der schriftlichen Abschlussprufung Schwerpunkt Textilveredelung

4. Fortsetzung der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung zum Maschinen- und
Anlagenfihrer/-in kann im Schwerpunkt Tex-

Die Berufsausbildung zum Maschinen- und
Anlagenfihrer/-in kann im Schwerpunkt Tex-

tiltechnik im Ausbildungsberuf

e Produktionsmechaniker/-in Textil .

fortgesetzt werden.

tilveredelung im Ausbildungsberuf
Produktveredler/-in Textil

fortgesetzt werden.
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